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The most perspective in the field of drying wood are vacuum methods as allow to reduce considerably duration of process in comparison with traditional ways so, and to lower the cost price of process. Besides the opportunity of conducting drying at lower temperatures allows to exclude dimness of wood and decrease in her mechanical characteristics
Наиболее перспективными в области сушки древесины являются вакуумные методы, поскольку позволяют значительно сократить продолжительность процесса по сравнению с традиционными способами, а значит, и снизить себестоимость процесса. Кроме того, возможность ведения сушки при более низких температурах позволяет исключить потемнение древесины и снижение её механических характеристик [1].

Однако используемые в настоящее время технологические регламенты вакуумно-кондуктивной сушки не позволяют высушивать пиломатериалы без развития существенных внутренних напряжений.

Начальная температура и влажность древесины в зависимости от условий хранения и транспортировки может быть различной по слоям. При формировании штабеля пиломатериалы укладываются между двумя нагревательными элементами, таким образом, что подвод тепловой энергии осуществлялся одновременно к обоим пластям пиломатериала, обеспечивая симметричное распределение температуры и влажности древесины. 

При этом в качестве нагревательных элементов используются плиты специальной конструкции (рис. 1), представляющие собой две перфорированные металлические пластины с установленными между ними змеевиковыми нагревателями. В качестве змеевикового нагревателя используются электронагревательные элементы, обеспечивающие минимальную инерционность процесса.

[image: image1.wmf]Физическую картину исследуемого способа сушки древесины можно представить в следующем виде. Процесс сушки начинается с прогрева высушиваемой древесины путем включения в работу нагревательных элементов. Процесс осуществляется при атмосферном давлении среды с целью снижения влажности поверхностных слоев материала, что особенно важно в зимний период времени. 
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Рис. 1. Нагревательный элемент








