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Получение нанопористых анионообменников на основе термохимической переработки древесины.
Obtaining Nanoporous anion on the basis of thermochemical processing of wood.

Разрабатываемая в НИИ биотехнологии и наноматериалов УГЛТУ новая технология термохимической переработки торфа на первой стадии предусматривает получение торфоугля – исходной нанопористой углеродной матрицы.

Предлагаемая работа позволяет вовлечь в переработку такой перспективный вид сырья, как торф. Потенциальные возможности торфяных запасов Свердловской области оцениваются не менее чем в 1,0 млрд. т чистого углерода.


Resume.

Developed in the Institute of Biotechnology and nanomaterials USFEU new technology of thermochemical processing of peat in the first stage involves obtaining torfouglya - initial nanoporous carbon matrix.

The proposed work can engage in the processing of such a perspective view of the raw material, like peat. The potential of peat reserves of the Sverdlovsk region is estimated at least 1.0 billion tonnes of pure carbon

По данным Международного торфяного общества (IPS, 1995) древесные ресурсы в мире составляют более 400 млн. гектаров. Первоначально древесина использовался исключительно в энергетических целях, как топливо. Вторым и самым крупным направлением является использование древесины в сельском хозяйстве, садоводстве, тепличном хозяйстве. Третьим направлением является производство продукции переработки древесины и ее использование в различных отраслях.

Древесина может служить основой для получения таких уникальных по своим свойствам нанопористых продуктов таких как активные угли.

Активные угли - продукт глубокой переработки древесины, получаемый в результате химического изменения древесной крошки под действием высоких температур без доступа других химических реактивов. В этом технологическом процессе происходит выделение газов, воды и дегтя с образованием твердого остатка, который значительно отличается от исходной древесины по составу и свойствам. Этот остаток и есть активный уголь.

Активные угли получают карбонизацией и последующей активацией органических веществ растительного происхождения (торфа, бурого угля, древесных материалов, отходов бумажного производства и др.). Один из наиболее перспективных видов сырья для производства активного угля — древесина и остатки его химической переработки. Использование древесного сырья позволяет получать высококачественные сорбенты, а также гранулированные активные угли без введения дорогостоящих связующих, являющихся, как правило, канцерогенными веществами. Активацию проводят двумя основными способами: окислением в среде газа либо пара, обработкой химическими реагентами (например, хлоридом цинка, сульфидом калия). В процессе активации создаются высокоразвитая микропористая структура и активные центры. 

Активные угли применяют в рекуперационных и адсорбционных установках (при рекуперации органических растворителей, разделении газовых смесей и др.), в средствах противогазовой защиты, а также в газовой хроматографии, медицине и т.п. Выпускаются активные угли: осветляющие — для обесцвечивания растворов (в CCCP марки А, Б, МД, OC, АГС-4); рекуперационные — для улавливания и возврата в производство паров летучих растворителей (AP-3, APT, APT-2, CKT-3); газовые — для адсорбции газов, паров и растворённых веществ, молекулы которых по размерам близки к молекулам парообразных веществ (АГ-2, CKT, CKT-1А, КАД-иодный, БАУ и др.).

В промышленности, путем термохимической переработки древесины  получаю активные угли марки Активные угли БАУ-А и ДАК.Они имеют сильно развитую общую пористость, широкий диапазон пор и значительную величину удельной поглощающей поверхности (700-800м2 в 1г угля). Такие характеристики дают возможность эффективного использования углей активных древесных марки БАУ-А для очистки жидких сред от широкого спектра примесей (от мелких, соизмеримых с молекулами йода, до молекул жиров, масел, нефтепродуктов, хлорорганических соединений и др.).

Активированный уголь марки БАУ изготавливается на основе древесного угля. К тому же активированный уголь марки БАУ находится на уровне аналогичных материалов западных фирм.

Технические характеристики активного угля марки БАУ приведены в таблице №1

Таблица №1

	Показатели
	Промышленные БАУ

	1.Прочность при истирании, %, не менее
	60

	2.Массовая доля влаги, %,не более
	10,0

	3.Адсорбционная активность по йоду, %, не менее
	60

	4.Размер гранул, мм
	2,0-2,5

	5. Массовая доля золы, %, не более
	6,0

	6. Насыпная плотность, г/дм3, не более
	240


Мы разработали технологию получения нанопористых анионообменников на основе термохимической переработки древесины, и полученные нами активные угли по техническим характеристикам не уступают   промышленным.

Технические характеристики активных углей полученных по нашей технологии приведены в таблице №2

Таблица №2

	Показатели
	Активный уголь

	1.Прочность при истирании, %, не менее
	63

	2.Массовая доля влаги, %,не более
	10,0

	4.Адсорбционная активность по йоду, г/дм, не менее
	60

	5.Размер гранул, мм
	2,0-2,5

	6. Массовая доля золы, %, не более
	6,0

	7. Насыпная плотность, г/дм3, не более
	240


Разработанная нами технология не уступает промышленным по техническим характеристикам, но стоит значительно дешевле. [1]
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